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David Inostroza, Supervisor de Bodega de Rexam; Fernando
Hernandez, Subgerente de Recursos Humanos de Rexam; Peter
Konig, Gerente Comercial de MKR Systems.
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Optimiza su control
de inventario con
solucion de

radiofrecuencia
IWMS de MKR
Systems

La multinacional Rexam es una de las marcas mas reconocidas
en el mundo en lafabricacion de latas de aluminio parabebidas,
productos de bellezay articulos para el cuidado de lasalud. Una
de sus filiales es Rexam Chile, que se caracteriza por el uso
intensivo de tecnologias de alto nivel y una produccién regida
por estrictos procesos de certificacion.

Recientemente, la empresa implementé el médulo de
Radiofrecuenciadel sistema IWMS de MKR Systems para hacer
mas eficiente la busqueda de repuestos en bodega y disminuir
al minimo la detencion de la linea de produccion. Acerca de las
ventajas de este sistemay coOmo interviene positivamente en la
planta, conversamos con David Inostrozay Fernando Hernandez,
Supervisorde Bodegay Subgerente de Recursos Humanos

& EHS de Rexam Chile, respectivamente.

| interior deRexam Chi-
le existe el firme con-
vencimiento de que la
tecnologia, sumada a

compromiso de sustra-
bajadores, les permite ser una com-
pafiia lider en su rubro. Programas
como L ean Manufacturing, quecon-
templa las herramientas 5S, TPM,
SMED, VSM y SeisSigma, posibili-
tan la calidad de su produccion. De
hecho, fue justamente esta Ultima
metodologiade control degestionla
guesugiridlaoptimizaciondel tiem-
po de busqueda de repuestos en bo-
dega, como unaformade hacer mas
eficiente la linea de produccién de
la-tas de aluminio.

Luegodeandlizar distintasalternati-
vas, en Septiembre del 2005, Rexam
Chiledecidio implementar el modu-
lo de Radiofrecuencia del WMS de
MKR Systems, el que se encuentra
en plenaoperacion desde Diciembre
recién pasado.

Respecto del proceso de implemen-
tacion, éste fuergpido y exitoso, in-
cluyendo un layout completo de la
bodega de la empresa.

Radiofrecuenciaparaun proceso
critico

En el proceso de fabricacion de Re-
xam Chile, totalmente automatiza-
do, ingresa una bobina de aluminio
laminado que se moldea luego con
unaprensay que, posteriormente, es
sometido a un rapido estiramiento
gue permite transformar el material
en latas de aluminio. Los requeri-
mientos de produccién son altisi-
mos, porque ademas de abastecer a
mercado nacional laempresaexpor-
ta desde Chile aMéxico, Colombia,
PerGy Brasil.

La disminucién del tiempo de bus-
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gueda de repuestos en bodega es, en
este caso, una variable critica. El
modulo de Radiofrecuencia imple-
mentado por MKR Systems operaa
través de un sistema de cédigo de
barrasque, graciasaunaredinalam-
brica, conectadispositivosPDA con
|labase de datos de Rexam -queresi-
de en Brasil-, permitiendo a los su-
pervisores de turno delaplantay a
supervisor delabodegaidentificar el
repuesto requerido (de entre miles
de items existentes) y rebgjarlo de
inventario en tiempo real.

Como explicaDavid Inostroza, “ an-
tes de implementar esta solucion, €l
proceso de busgueda de repuestos y
rebajade inventario se haciaen for-
mamanual, lo queimplicabaunade-
moraimportante. Gracias aeste sis-
tema, actualmente podemos agilizar
labusquedade repuestos en bodega,
no cometer errores en la di-gitacion
del producto utilizado-porquesehace
automaticamente- y descontarlo en
linea de nuestro inventario total”.

Reduciendo los quiebres de
inventario

Junto conidentificar rapidamentelos
repuestosy descontarlosen linea, la
aplicacion de MKR Systems tam-
bién permite hacer control enlages-
tién de la produccion, ya que en la
pantalladel terminal seincluyen da-
tos relevantes para el supervisor de
turnoy deplanta. “ Tener esenivel de
detalle en la informacion, sin este
sistema, antes era muy dificil”, ex-
plica Fernando Hernandez.

Por otra parte, IWMS permite con-
trolar el reaprovisionamiento de in-
ventario, yaqueel sistemaleavisaal
usuario los puntos de reaprovisiona-
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“Gracias a este
sistema, actualmente
podemos agilizar la
busqueda de repuestos
en bodega, no cometer
errores en la digitacion
del producto utilizado y
descontarlo en linea de
nuestro inventario

Una suma de buenas experien-
cias

Entre las variables que pesaron a
momento de tomar la decision de
implementar laaplicacion propuesta
por MKR Systems, el Supervisor de
Bodegade Rexam Chile, afirmaque
ademas de ser una oferta econdémica

total” y técnicamente muy atractiva, era
unaalternativaquelesdabaconfian-
za. Y es que esta empresa desarro-
' e [ladora de software ya habia partici-
>

pado en varios otros proyectos de
= implementaci onen Rexam Chilecon
resultados exitosos en cada oportu-
nidad. Comoconcluyeel Subgerente
de Recursos Humanos, “entre MKR
Systems y Rexam Chile existe una
relacion de confianza, basada en un
suma de buenas experiencias. Este
tipo de decisiones son estratégicas,
por lo tanto tener la certeza de que
estamos trabajando con una contra-
parte que nos va a responder

frenteacualquierincon-
venienteesfundamen-
tal”. m

miento, proponiendoinclusolascan-
tidades a reponer en un hori-
zontedetiempodado. “ Esto \
€s muy importante, pues ﬁ
deestaformael avisode
reaprovisionamientoes
manejado por € siste-
ma, conloquelosquie-
bres de inventario se
reducen drésticamen-
te’, sefidaDavid Inostroza




